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;;* = TECNOTOP 2C - Dviejy komponenty alifatinio
{ ; te cnoto p poliuretano tirpiklio pagrindu pagaminta derva,
tinkama grindims ir apsaugai nuo ultravioletiniy

spinduliy.

TECNOTOP 2C yra dviejy komponenty alifatiné poliuretano derva, skirta grindy apdailai, apdailai ir apsaugai,
blizgi apdaila ir sudaro kietg, tvirtg, iStisine plévele, pasizymincig puikiomis sukibimo ir mechaninémis savybémis,
nes puikiai atspari dilimui ir jtempimui, dél kurios atsparus atmosferos poveikiui, ekstremalioms temperatiroms ir
UV spinduliams. Tai tinka eismo dangos apsaugai padengti.

q

NAUDOJIMAS

Poliuretano derva, naudojama kitose situacijose:
» Kaip istisiné pavirSiaus danga, skirta naudoti pramoninéms ar komercinéms grindims.
« naudojamas vaziuojant pésciomis / automobiliy stovéjimo aikStele po DESMOPOL arba TECNOCOAT MEMBRANE

» Apsauga nuo UV spinduliy ant gryno TECNOCOAT poliuréjos membranos arba DESMOPOL poliuretano
membranos ant plok$¢iy ar nuozulniy stogy, terasy ir balkony.

PASTABA: kreipkités j miasy techninj skyriy dél programos, susijusios su kitomis atramomis ar situacijomis

tankis, esant 23°C +1,20 g/cm?3
apytiksliai viso 150 ~300 g/ m? (pri_kla_usomai nuo galutinés
apimties)

suvartojimasn
dziovinimo laikas, esan
23°C +2 val.
Perdengimo laikas esan
2~48 val.

DESMOSOLVENT (maks. 5-7%),
Jeigu mechaninis pritaikymas

visada teptuku, voleliu ar ,beoriu“ jrenginiu
Visada plona sluoksni

taikymo metodas

SPALVOS
Neutrali
Pilka RAL7042
Raudona RAL 8004

N RAL
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BENDROSIOS SAVYBES

» Tai blizgi, alifatiné ir permatoma poliuretano derva

 Jis nuspalvinamas naudojant PIGMENTUS (20% svorio)

= Tiekiamas ant bet kokios RAL spalvos, iSskyrus metalines (patikrinkite pardavimo sglygas kainorastyje)

« Jis turi SRI indeksg pagal ASTM E1980-11 (baltos spalvos TECNOTOP 2C)

« tinka tvenkiniy vandeniui ir veikia po tvenkinio vandeniu (pagal ETAG 005)

« ECNOTOP 2C turéty biti tepamas sausomis sglygomis, vengiant drégmés ar vandens, atsirandancio i$
dengiamo pavirSiaus ar pagrindo, nesvarbu, ar tepimo metu, ar véliau (spaudimas i§ gydomojo vandens lygio).

» Jei padengimo metu substrate yra dréegmé, perskaitykite midsy grunty technines specifikacijas, kur nurodomi jy
maksimalds drégmés diapazonai.

» Galutinis produktas gaunamas sumaisius 100% dviejy komponenty. Jei naudojama tik dalis produkto, jsitikinkite,
kad Sis santykis visada iSlaikomas, kad galutinis rezultatas iSlaikyty geriausias produkto savybes.

» TECNOTOP 2C galima tepti ant jvairiy pavirSiy: betono, cemento, keramikos, TECNOCOAT arba DESMOPOL
membrany (apsaugai nuo UV spinduliy)

» Uztepkite sausus, tvirtus pagrindus, kuriy pavirSiaus temperatira yra 3 ° C vir§ rasos tasko, o aplinkos
temperatlra yra ne mazesné kaip 10 ° C.

* Gerai sumaisykite abu komponentus maiSytuvu mazdaug 2 minutes arba tol, kol abu komponentai bus visiSkai
sumaisyti. Tada tepkite plonais sluoksniais.

« TECNOTOP 2C turi biti tepamas plonais sluoksniais, su voleliu, teptuku arba beoriu purSkimo jrenginiu
(purkstukas: nuo 0,007 "iki 0,011"; purkStuko antgalio slégis, nuo 180 iki 200 kg / m?).

= Jis gali biti praskiedziamas naudojant DESMOSOLVENT, iki 5%, jei naudojamas beorio pur§kimo jranga.

+ Nenaudokite baseiny dangy.

e Jis turi CE Zenkla, jei jis naudojamas hidroizoliacinése sistemose TECNOCOAT P-2049, pagamintose i$ gryno
poliurea, arba DESMOPOL sistemoje, kurios pagrindas yra poliuretanas, pagal Europos vadovg ETAG # 005.
Pagal EOTA ir BBA 16/5340 patvirtinimus.

DERLIUS

TECNOTOP 2C iSeiga skiriasi priklausomai nuo padengty sluoksniy, pagrindo tipo ar galutinio panaudojimo. Jis naudojamas

plonais sluoksniais, sunaudojama mazdaug 150 ~ 200 g / m?/ sluoksnis.

PAKAVIMAS

Metalinés skardos dviem skirtingais formatais:
« DIDELIS: 17,2 kg + 2,8 kg
* MAZAS: 4,3 kg + 0,7 kg (tik neutralios ir pilkos spalvos)

GALJOJIMO LAIKAS

Komponento A galiojimas baigiasi po 24 ménesiy, B komponento galiojimas baigiasi po 12 ménesiy, esant 5-35 ° C
temperatdrai, jei jis laikkomas sausoje vietoje. Atidarius skarda, jg reikia nedelsiant panaudoti.

TAIKYMO METODAS

Apskritai turétumeéte atsizvelgti j Siuos veiksnius:

» pataisyti pavirSiy (uzpildyti jdubimus, pasalinti nelygumus, pasalinti senas hidroizoliacijas ir kt.)
= detaliy darbai (perimetras, kriauklés / drenazai, pletimosi jungtys arba konstrukciniai darbai)
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» nuvalykite pavirSiy ar pagrinda, pasalindami dulkes, neSvarumus, riebalus ar Ziedynus.
 pavirSius turi bati pakankamas membranos sukibimo stipris gniuzdant. Jei taip nebaty, mes pradésime naudoti
savo pradmenines dervas, kad pasiektume §j tikslg
= jei yra ,Tecnotop 2C* neutrali versija, j komponento A vidy jpilkite reikiamg kiekj PIGMENTU (20%) ir maiSykite,
kol gaunamas homogenizuotas produktas, naudojant vidutinio greicio elektrinj maiSytuva; po to jpilkite B
komponento, jei Tecnotop 2C jau yra pigmentuotas, supilkite B komponentg ant A komponento ir maisykite, kad

gautumete
homogenizuotas produktas

« Kilus abejoniy dél auks¢iau iSvardyty dalyky, prie$ kreipkités j draudZiamajg viets ir patikrinkite

TECNOTOP 2C gali bati tepamas ant daugelio skirtingy pavir8iy, o proceddra skirsis priklausomai nuo jos pobddZio ar
blsenos. Zemiau mes iSdéstéme kai kurias daZniausiai naudojamy pavirSiy programas; Dél kity neapradyty pavirsiy
prasome susisiekti su masy technikos skyriumi.

TECNOCOAT/DESMOPOL, hidroizoliacinés membranos

« nuvalykite pavirSiy ar pagrindg, pasalindami dulkes, neSvarumus, riebalus ar Ziedynus

» tepkite PRIMER PU-1000 / PRIMER EPw-1070, mazdaug 50 ~ 70 g / m? iSeiga, jei membranos (TECNOCOAT
arba DESMOPOL) padengimo laikas yra ilgesnis nei 24 ~ 48 val., ir priklausomai nuo pagrindo baklés arba
pavirSiaus poringumas taip pat.

= tepkite ritiniais plonus spalvoty TECNOTOP 2C sluoksnius (bendras suvartojimas 200 - 300 g / m?, priklausomai nuo
taikymo srities)

Cemento ar betono pavirsiai

» visos jdubos ar tustumos turéty bati pasalintos naudojant miasy epoksidinés dervos PRIMER EP-1020 misinj
(santykis * 1: 4), sumaiSyta su silicio dioksido sméliu.
= uzpildykite sidles MASTIC PU, poliuretano mastika
» betonas turéty bati visiSkai sukietéjes (betono kietéjimas trunka 28 dienas) arba, bet kokiu atveju, atsizvelgiant j
naudojamg grunta, reikia patikrinti maksimaly pagrindo drégmeés lyg;..
* bet koks betono pienas ar iSsiskyrimo priemonés turéety bdti pasalintos, o atviry pory pavirSius bty pasiekiamas
smulkinant, frezuojant ar Slifuojant.
« nuvalykite pavirSiy ar pagrindg, pasalindami dulkes, neSvarumus, riebalus ar ziedynus.
« visada tepkite PRIMER PU-1050 / PRIMER PUc-1050 / PRIMER PU-1000, kurio iSeiga yra mazdaug 250 g / m?
(du ar daugiau plony sluoksniy); arba tepkite PRIMER WET, bendras suvartojimas apie 450 g / m2. Suvartojimas
priklauso nuo pagrindo biisenos o pavirSiaus poringumo ar drégmes.
« tepkite ritinéliais plonus spalvoty TECNOTOP 2C sluoksnius (bendras suvartojimas 300 g / m?, atsizvelgiant j taikymo
sritj)
Keraminiai pavirsiai

« nuolatinis paviriaus $lifavimas, kad bity ivengta vandens pridéjimo prie pagrindo. Sis veiksmas leis atverti
keraminiy grindy porag, iSvalyti prilipusius zZiedynus ar neSvarumus ir sureguliuoti pavirSiy be vandens pridéjimo..

« ant keraminiy pavirSiy neturi bati tus&iy sujungimy, elementy ar laisvy gabaly. Jie turi bati uzpildyti MASTIC PU
arba misy skiediniu, pagamintu i§ misy epoksidinés dervos PRIMER EP-1020 ir silicio dioksido uzpildo (santykis
+ 1: 4), arba cementiniy medziagy, naudojamy sidléms gaminti..

» esamose iSsiplétimo sillése: iStustinkite seng medziaga, nuvalykite ir uzpildykite MASTIC PU. Jei reikia, sujungite
jungtis su TECNOBAND 100 (sujungimuose, kuriy plotis didesnis nei 20 mm).

* po to visas pavirSius turi bati valomas ir pasalinamas nuo terSaly, tokiy kaip dulkés ar dalelés i$ Siy ankstesniy
procesy, mechaniniu dulkiy siurbliu.

» tepkite ,PRIMER EP-1040“ epoksidine dervg, kurios bendras suvartojimas yra 100-150 g / m?, arba ,PRIMER
EPw-1070“ epoksidine dervg, pagamintg i§ vandens, visada sunaudojant mazdaug 150-200 g / m2 (du ar
daugiau plony sluoksniy). dél pagrindo blsenos ar pavirS§iaus poringumo.

« tepkite ritinéliais plonus spalvoty TECNOTOP 2C sluoksnius (bendras suvartojimas 300 g / m?, atsizvelgiant j taikymo

sritj)

Dazyti pavirsiai
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» jei esami dazai yra geros biklés, nuvalykite pavirSiy vandens ir pramoninio ploviklio misiniu. Palikite iSdzidti.

« nuimkite esamus dazus, jei jy klijavimo salygos néra geros, ir paSalinkite bet kokj blogos buklés pagrindg, nes tai
gali pakenkti TECNOTOP 2C klijavimui.

« iSvalykite ir palikite iSdziati

» tepkite ,PRIMER EP-1040“ epoksidine dervg, kurios bendras suvartojimas yra 100-150 g / m?, arba ,PRIMER
EPw-1070“ epoksidine dervg, pagamintg i§ vandens, visada sunaudojant mazdaug 150-200 g / m2 (du ar
daugiau plony sluoksniy). dél pagrindo bdsenos ar pavirSiaus poringumo.

« tepkite ritiniais plonus spalvoty TECNOTOP 2C sluoksnius (bendras suvartojimas 300 g / m2, priklausomai nuo

taikymo srities)

TAIKYMO TIPAI
Jei reikia, ,TECNOTOP 2C* galima dengti neslystancia danga taip:

daugiasluoksné sistema, pridedant SILICA SAND

« pradinj TECNOTOP 2C sluoksnj padenkite ritiniu arba mechanine jranga plonu sluoksniu (sunaudojama 100-150
g/ ma).

= uztepkite SILICA SAND, dar drégng dervg. Vartojimas iki galutinio kliento ar vartotojo

= palaukite, kol iSdzius

» Salinti silicio dioksido smélj, nelipusj Sluota; pataisykite vietas be suklijuoto smélio

» pradinj TECNOTOP 2C sluoksnj padenkite ritiniu arba mechanine jranga plonu sluoksniu (sunaudojama 100 g /
m2)

TECNOPLASTIC F/ C sistema

« sumaisykite masy TECNOPLASTIC F / C su norimu maiSymo santykiu, daugiausia 8-9%, rekomenduojamu +
7% ,Tecnotop 2C“ A komponento pakuotéje.

= j pradinj misinj jpilkite ,Tecnotop 2C* B komponento, plakite elektrine maiSymo jranga vidutiniu greiciu

« iSkloti miSinio TECNOTOP 2C sluoksnj voleliu ir pagaminti plonais sluoksniais (sunaudojama mazdaug 150-175 g
/ m2).

« jei reikia, tepkite antrg galutinf TECNOTOP 2C sluoksnj nemaiSydami su TECNOPLASTIC F / C. Sistema taip pat
yra sertifikuota atitikti ENV 12633: 2003, atsizvelgiant j jos dozavima (kreipkités j masy techninj skyriy).

Pastabos:

+ Visais atvejais pasitarkite su kiekvieno produkto techniniy duomeny lapais, TECNOCOAT techniniu naudojimo
vadovu, laukimo laikg, dZiovinimo laikg, atskiry tasky apdorojimg, visy gaminiy naudojimo salygas, arba
susisiekite su masy techniniu skyriumi..

» Dél kity tipy atramy / padékly, jei norite gauti daugiau informacijos apie paraiSkos vykdymo procedira, jei turite
papildomy klausimy, perskaitykite Siy gaminiy techninius duomeny lapus (TDS) arba misy techninj skyriy.

» Sios gairés galioja, nors jas galima modifikuoti atsizvelgiant | atramy padétj, hidroizoliuojangiy elementy
laikanc€iyjy konstrukcijy bikle, iSorine klimatologijg ar padétj taikymo metu.

PAPILDOMI PRODUKTAI

TECNOTOP 2C gali biti papildytas Siais produktais kaip apsaugos priemoné arba siekiant pagerinti jo fizines-
mechanines savybes, atsizvelgiant j jo poveikj, norimg apdailg ar pagrindo tipa.

* PRIMER EP-1020: sumaiSytas su silicio sméliu santykiu + 1: 4 arba kalcio karbonatu santykiu + 1: 2, jis
naudojamas uzpildant jdubas betoniniuose pavirSiuose, greitai suteikiant tvirtg ir greitai dziGstantj pagrindg.

~Tecnopol

Finlandia, 33 - 08520 Les Franqueses del Vallés - Barcelona (Spain)
(+34) 93568 21 11 - info@tecnopol.es - www.tecnopol.es



TDS. TECHNINIY DUOMENU LAPAS

TECNOTOP 2C v.03-06-2020
5/7

* PRIMER PU-1050 | PRIMER EP-1040 | PRIMER EPw-1070 | PRIMER PUc-1050 | PRIMER PU-1000 | PRIMER
WET | PRIMER EP-1020: Sios kelios dervos i§ anksto tepamos ant pagrindo, kad baty pagerintas sukibimas ir
pavirSiaus iSlyginimas, taip pat reguliuojama drégmeé substrate (leistinus lygius Zr. Jy techninése specifikacijose).
Vartojimas gali skirtis priklausomai nuo atramos tipo, pobldzio ar pavirSiaus tekstdros. PerziGrékite kiekvieno
gaminio technines specifikacijas arba musy techninj skyriy

« TECNOPLASTIC F / C: Sie plastikiniai milteliai, sumaiSyti su TECNOTOP 2C, sudaro SiurkSty pavirsiy, atitinkant;
net ENV 12633: 2003 normg (grindy slidumas), kad bity pasiekta 3 klasé (> 45 atsparumas slydimui),
atsizvelgiant j doze (kreipkités | mdsy technine technika) skyrius).

« TECNOBAND 100: Salto rySio deformuojama juosta, sudaryta iS virSutinio neaustinés tekstilés sluoksnio ir
apatinio viskoelastinés lipnios dangos sluoksnio, kurie kartu leidZia jai prisitaikyti prie pagrindo formos. Si juosta
idealiai tinka dirbant su konstrukcinémis jungtimis ir sutampanc¢iomis metalinémis medziagomis.

« MASTIC PU: poliuretano mastika sitléms uzpildyti (prireikus naudokite kartu su TECNOBAND 100).

PRIEZIURA IR TRANSPORTAS

Sios saugos rekomendacijos, susijusios su tvarkymu, yra batinos jgyvendinant procesa, taip pat prie$ pakrovimo
masinas ir pries jg.

» Kvépavimo taky apsauga: Dirbdami ar pur§kdami naudokite org gryninant;j respiratoriy.

+ Odos apsauga: mavékite gumines pirstines, iSkart po uzterSimo nuimkite. Déveékite Svarig kiino danga. Po darbo,
pries valgydami, gerdami ar rakydami, kruops$ciai nusiplaukite muilu ir vandeniu.

* Akis / veidas: Déveékite apsauginius akinius, kad iSvengtumeéte pursly ir oro daleliy poveikio.

» Atliekos: Reikia vengti atlieky susidarymo arba jas sumazinti iki minimumo. Sudeginti kontroliuojamomis
sglygomis pagal vietinius jstatymus ir nacionalinius teisés aktus.

Bet kokiu atveju, perskaitykite gaminio medziagos ir saugos duomeny lapg (MSDS) arba susisiekite su masy techniniu
skyriumi.
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TECHNINES SAVYBES

. VERTE
SAVYBES

Tankis esant 23 °C ISO 1675
Klampumas esant 23 ° CISO 2555
Tankis komponentas A esant 23°C ISO 1675
Tankis komponentas B esant 23°C ISO 1675

Klampumas komponentas. A esant 23°C I1SO 2555
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+1,20 g/cm?3

2.000 - 2.300 cps

1,30 g/cm3
1,10 g/cm3

3.000 - 3.500 cps

Klampumas komponentas. B esant 23°C SO 2555 500 - 600 cps
Kietas turinys ISO 1768 +71%
Maisymo santykis 1:6,14
LOJ (lakieji organiniai junginiai) 250/230 g/l
Tinkamumo laikas 23 ° C
temperatdroje > 1 hour
Betono sukibimas 23 ° C temperatiroje >2 MPa
Pailgéjimas ltzZio metu 1SO 527-3 +35%
Dzitvimo laikas esant 23 ° C +2 hours
Visas sukietéjimo laikas 23 ° C temperatiroje 7 days
Laikas perdazomas 23 ° C temperatiroje 2~48 hours
Palaikykite temperatlros diapazong 8°C~30°C
Aplinkos temperatiros diapazonas 8°C~35°C
Einamas (pésciasis) 23 ° C temperatiroje +24 hours
Naudojimo / aptarnavimo diapazono temperatira -20°C~80°C
Taikymo budas by roll or airless equipment
Skiedimas (taikymas masina) DESMOSOLVENT (maks. 5-7%)
Sios vertés Sioje lenteléje yra apytikslés ir gali skirtis priklausomai nuo veZéjo situacijos ar naudojamos

metodikos.

Cia pateikta informacija turi padéti klientams nustatyti, ar masy produktai yra tinkami jy programoms. Misy gaminiai skirti parduoti tik pramoniniams ir
komerciniams klientams. Klientas prisiima visg atsakomybe uz kokybés kontrole, bandymus ir produkty tinkamumo nustatyma pagal paskirtj.

Mes garantuojame, kad masy gaminiai atitiks masy rasytines skysty komponenty specifikacijas. Mes nesuteikiame jokios kitos jokios aiSkios ar numanomos
garantijos pagal faktg ar jstatyma, jskaitant bet kokig garantijg, kad prekyba ar tinkamuma tam tikram tikslui gali suteikti nuo ,Tecnopol Sistemas S.L.U.".
nekontroliuoja vykdymo, nes ,Tecnopol Sistemas S.L.U" nekontroliuoja vykdymo. Misy bendra atsakomybé ir iSimtiné klienty iStaisyta pretenzija dél visy
jrodyty reikalavimy yra neatitinkan¢io produkto pakeitimas ir jokiu badu neatsakysime uz jokig kitg Zalg. Nors apraSymai, dizainas, duomenys ir informacija
pateikiami saziningai ir manoma, kad yra tikslTs, jie yra tik orientaciniai. Kadangi daugybé veiksniy gali turéti jtakos apdorojimui ar taikymui / naudojimui,
,Tecnopol Sistemas S.L.U. rekomenduoja, kad skaitytojas prie$ naudojimag atlikty bandymus, kad nustatyty gaminio tinkamuma konkrec¢iam tikslui.

Jokios nei iSreik$tos, nei numanomos garantijos, jskaitant prekybg ar tinkamuma konkreéiam tikslui, néra suteikiamos aprasytiems gaminiams ar dizainams,
duomenims ar informacijai, arba kad gaminiai, dizainas, duomenys ar informacija gali bati paduoti be pazeidziant kity intelektinés nuosavybés teises. Pateikti
aprasymai, informacija, duomenys ar dizainai jokiu bGdu negali bati laikomi ,Tecnopol Sistemas S.L.U.” dalimi. pardavimo sglygos. Be to, ,Tecnopol
Sistemas S.L.U.” pateikti apraSymai, dizainas, duomenys ir informacija. ¢ia pateikiami nemokamai ir ,Tecnopol Sistemas S.L.U. neprisiima jokios prievolés
ar atsakomybés uz apras§yma, dizaing, duomenis ar informacijg ar gautus rezultatus, visa tai suteikiama ir priimama skaitytojo rizika.

Visi pateikti duomenys susije su standartine gamyba, naudojant gamybos bandymo nuokrypius. Produkto vartotojas, o ne ,Tecnopol Sistemas S.L.U.%, yra
atsakingas uz misy gaminiy tinkamumo ir suderinamumo galutiniam vartotojui numatytam naudojimui nustatyma.

,Tecnopol Sistemas S.L.U.“ ir jos dukteriniy jmoniy atsakomybé uz visas pretenzijas apsiriboja medziagos pirkimo kaina.

Produktai gali bati toksiSki, todél juos naudojant reikia imtis specialiy atsargumo priemoniy. Vartotojai turéty gauti iSsamig informacija apie toksiSkuma, taip
pat tinkamas gabenimo, tvarkymo ir laikymo procediras bei laikytis visy taikomy saugos ir aplinkosaugos standarty.
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Jokia laisvé nuo jokiy patenty ar kity pramoninés ar intelektinés nuosavybés teisiy néra suteikiama ar daroma iSvada.
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